TC.
MiLLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
MAKINE TEKNOLOJiSi ALANI
BiLGISAYAR DESTEKLi ENDUSTRIYEL MODELLEME DALI
(Kalfalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 90 Dakika

Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati :

Uygulama Sinav Merkezi: Revizyon Tarihi: 23.12.2021 REV.02

Uygulama Sorusu: Ornegi verilen parcanin gizimini ve modellemesini yapiniz.
(Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.)
> Adaylar B béliimiindeki kriterlerden segtigi bir tanesinden sinav olacaktir.

Degerlendirme .

A. ON HAZIRLIK PUANI :Ldm

(10 Puan)
Kisisel koruyucu donanimlarini giyer. 2
Makine ve gevresinde iSG kurallarina uyar. 2
Tehlike arz eden (yliziik, kiipe, kolye, kravat, vb. gibi) aksesuarlarini gikartir. Sagini toplar. 2
Yapilan ise uygun arag -gereg ve makine koruyucu aparatlarini kontrol eder. 2
Calisma alanini diizenler. 2
B1. UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
Sinav alanindaki makine ve ekipmanlarin teknik 6zelliklerini soyler. 10
Tesviye islemleri dncesi hazirlik yapar. 4
is resmine uygun markalama yapar. 4
Standartlara uygun kesme islemleri yapar. 4
Duzlem yuzey egeleme, rendeleme islemi yapar. 4
Olgme ve kontrol islemleri yapar. 10
Delme ve vida agma islemleri yapar. 4
Modelleme igin resim gizip blok malzemelerden modellemeyi yapar. 10
Ana modelleme yontemine gore resim ¢izip modellemeyi yapar. 10
CNC torna tezgahlarinda modelleme yapar. 5
CNC freze tezgahlarinda modelleme yapar. 5
Modellemenin kaliplanmasi igin dékiim dereceleri yapar. 10
B2. UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
Sinav alanindaki makine ve ekipmanlarin teknik 6zelliklerini soyler. 3
is resmine uygun markalama yapar. 3
Standartlara uygun kesme islemleri yapar. 3
Dizlem ylizey egeleme, rendeleme islemi yapar. 3
Olgme ve kontrol islemleri yapar. 3
Delme ve vida agma islemleri yapar. 2
Modelleme igin resim gizip blok malzemelerden modellemeyi yapar. 10
Ana modelleme yontemine gore resim ¢izip modellemeyi yapar. 10
Modellemenin kaliplanmasi igin dokiim dereceleri yapar. 10
Seri iretim modelleme plakasi resmini gizip plakayi isler. 10
Modellemeyi 6zelliklerine gore plakaya baglar. 10
Yolluk ve besleyici sistemleri icin gerekli hesaplamalari yapar. 10
Seri iretim maga sandiginin resmini gizip seri Gretim maga sandigi yapar. 3
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B3. UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
Sinav alanindaki makine ve ekipmanlarin teknik 6zelliklerini séyler. 5
Tesviye islemleri 6ncesi hazirlik yapar. 2
is resmine uygun markalama yapar. 3
Standartlara uygun kesme islemleri yapar. 2
Dizlem yizey egeleme, rendeleme islemi yapar. 2
Olgme ve kontrol islemleri yapar. 3
Delme ve vida agma islemleri yapar. 3
Ana modelleme yontemine gore resim ¢izip modellemeyi yapar. 5
CNC torna tezgahlarinda modelleme yapar. 5
CNC freze tezgahlarinda modelleme yapar. 5
Modellemenin kaliplanmasi icin dokiim dereceleri yapar. 5
Strafor modelleme yapar. 15
Mastar modelden kompozit veya epoksi kalip ve modelleme islemini yapar. 15
Plastik model ylizeylerine Ust ylzey islemleri yapar. 10
B4.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
imalat resmini okur ve yorumlar. 5
Torna tezgahini hazirlar ve ise uygun takimlari seger. 5
Olgme ve kontrol islemleri yapar. (Kumpas, mikrometre vb. ile) 5
Malzeme segme ve test etme islemlerini yapar. 5
El islemleri yapar. (egeleme, markalama, kesme, vb.) 5
is emrine uygun temel veya 6zel Tornalama islemleri yapar. (alin, silindirik, konik, kanal tornalama vb.) veya 30
(Penslerle tornalama, Yataklara alip tornalama, Helisel yay sarma, vb. 6zel tornalama islemleri)
Torna tezgahlarinda farkl tiplerde vida agma islemlerini yapar. (liggen, trapez, kare, testere vida vb.) 20
Torna tezgdhinda 6l¢lisiinde delik delme ve 6lgme- kontrol islemlerini yapar. 5
C. UYGULAMA SONRASI iSLEMLER (10 puan)
Tezgah, arag, ekipman ve el aletlerinin bakimini ve temizligini yaparak teslim eder. 2
Geri kazanim igin atik malzemeleri ayirir. 2
Projede belirtilen isi 6lgl ve toleranslara uygun yapar. 2
Sinav isini verilen sinav slresi icerisinde yapar. 2
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. 2
TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gorugler:

Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

o Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayr doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.

e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli uyanlar
yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.

o Degerlendirme (A+B1+C=TOPLAM PUAN veya A+B2+C=TOPLAM PUAN veya A+B3+C=TOPLAM PUAN veya A+B4+C=TOPLAM PUAN) seklinde
yapilacaktir.
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iSG MALZEMELERI LiSTESI
(Aday kendisi getirecek)

1. s elbisesi

2. s eldiveni

3. Koruyucu gozlik

4. s ayakkabisi

5. Baret

MAKINE TECHIZAT LiSTESI

1- CAD Yazilimi yukli Bilgisayar

2-  Yazcl

3-  Kumpaslar (1/20 ve 1/50 verniyeli)

4-  Mikrometre

5- Vida Taragi ve Vida mastari

6- Celik Cetvel

7- se uygun kesiciler ve malafalari

8- Kesici tutuculari

9- Atk malzeme kutusu

10- Markalama Pleyti

11- Mihengir

12- Cizecek

13- Markalama Boyasi

14- Nokta

15- Cekig

16- Matkap Tezgahi

17- Matkap Ucu

18- is baglama araglari (mengene, divizér, baglama seti vb.)

19- Ust yiizey islem araglari ( egeler, zimparalar vb.)

SINAV SARF MALZEME LIiSTESI ADET
1- Kirtasiye malzemeleri 1
2-  Yapilacak ise uygun malzeme 1
3-  Yapilacak ise uygun kesiciler 1
4-  Sogutma Sivisi 1
5- Makine Yagi 1
6- Temizlik araglar 1

e Sarf malzemeler ve miktari bir aday igin beceri sinav komisyonunca belirlenecektir.
e Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.




